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SENSOR INDUSTRIAL SANICK INTELICOUNT
Para Técnicos Especializados

MODELO: InteliCount VERSAO DO GUIA: 1.3 DATA: 02/03/2026

1. IDENTIFICAGAO DO PRODUTO

Nome: Sensor Industrial SANICK InteliCount

Funcao: Sensor digital de contagem por interrupcao de plano infravermelho.
Aplicacao: Contagem precisa de pecas em ambientes industriais.

Principio de Funcionamento: Deteccio de interrupcao de um plano infravermelho
interno (4mm de largura) no furo central do sensor.

2. SEGURANGA E PRECAUGOES RAPIDAS

DESLIGUE A ENERGIA antes de qualquer conexao ou desconexao.
Instale o sensor MECANICAMENTE PRIMEIRO, depois energize.
NAO MANIPULE ENERGIZADO: O sensor s6 deve ser energizado APOS estar
completamente instalado e fixado em seu local de operagéo final. NUNCA manipule
Oou mova o sensor enquanto estiver energizado, especialmente durante as rotinas de
auto-tuning.

e NUNCA OBSTRUA O FURO do sensor durante o auto-tuning (inicializagcdo ou
mudancga de selecao).

3. ESPECIFICAGOES ELETRICAS PRINCIPAIS

e Alimentagao: 24 VDC
e Conector: M12 - 04 pinos (Macho)



Pinagem do Conector M12:

Pino

Funcgao

+24 VDC (Alimentagéo Positiva)
ENTRADA: Sele¢cao de Tamanho de Pega
0 VDC (GND - Alimentagao Negativa)

SAIDA: Pulso Digital de Contagem
(Push-Pull)

Saida (Pino 4):

Tipo: Digital (Pulso ON/OFF) - Push-Pull
Corrente Max.: 160 mA

Cor de Referéncia (Cabo M12
Padrao)

Marrom
Branco
Azul

Preto

Largura do Pulso: Proporcional ao tempo de passagem da peca pela janela de
deteccao (2mm). Ex: semente de soja em queda livre ~6ms.

4. MONTAGEM MECANICA

1.

Localizagao: Posicione o sensor onde o fluxo de pegas passara pelo furo central

(956mm).

Orientagao: Pode ser montado em qualquer diregao (horizontal ou vertical).
Fixagao: Use os 3 (trés) insertos de 5mm localizados na parte inferior do corpo
do sensor. Fixe-o firmemente com parafusos M5.

Alinhamento: Garanta que as pecas passem livremente, sem atrito, pelo furo

central.

5. PROCEDIMENTO DE INICIALIZAGAO E OPERAGAO

IMPORTANTE: O sensor deve estar totalmente montado e fixado antes de ser
energizado.

1.

Conexao Elétrica: Realize as conexdes do cabo M12 ao sensor e ao seu sistema
de controle (PLC/Contador) conforme a pinagem acima.

2. Seleg¢ao de Tamanho de Pe¢a (Pré-Energizagao):

o Pecgas Pequenas: Conecte o Pino 2 ao +24VDC.

o Pegas Grandes: Conecte o Pino 2 ao 0VDC.

o Mantenha essa conexdo estavel.

3. Energizagao do Sensor: Aplique a alimentagao 24 VDC.



o ATENGAO: O sensor NAO DEVE SER ENERGIZADO DURANTE SUA
MANIPULAGAO OU MOVIMENTAGAO. Ele deve estar firmemente fixado
em seu local de trabalho antes de receber energia para garantir um
auto-tuning preciso.

Auto-Tuning Inicial: O sensor realizara uma rotina de auto-adaptacao a iluminagao
ambiente.

o Duragao: Aproximadamente 30 segundos.

o Durante este tempo: Mantenha o furo central do sensor COMPLETAMENTE
DESOBSTRUIDO e EVITE QUALQUER MOVIMENTO OU MANIPULAGAO
DO SENSOR.

Pronto para Operar: Apés os 30 segundos, o sensor estara calibrado e pronto para
a contagem.

6. VERIFICANDO A OPERAGAO CORRETA

MPORTANTE PARA CONTAGEM PRECISA: Para que a contagem seja exata,

certifique-se de que cada pe¢a passe pelo furo central do sensor individualmente e de
forma separada.

1.

Aguardo: Certifique-se de que o sensor completou o auto-tuning inicial (30s apés
ligar).
Passagem de Peca: Passe uma peca real ou de teste através do furo central do
sensor.
Monitoramento da Saida: Observe o Pino 4 (Saida) em seu sistema de controle
(PLC, contador de alta velocidade) ou com um osciloscépio.
o Comportamento Esperado: Um pulso digital deve ser gerado a cada
passagem de pega. A largura do pulso sera proporcional ao tempo de
passagem da peca.

7. AJUSTE DE SENSIBILIDADE (SELEGAO DE TAMANHO DE PECA)

1.

2.

Alteracao da Selegao: Para mudar a sensibilidade do sensor entre "pecas
pequenas” e "pecas grandes", altere a conexao do Pino 2 (conforme item 5.2).
Auto-Tuning de Selegao: O sensor realizard uma nova rotina de auto-adaptagéo.
o Duragao: Aproximadamente 4 segundos.
o Durante este tempo: Mantenha o furo central do sensor COMPLETAMENTE
DESOBSTRUIDO e EVITE QUALQUER MOVIMENTO OU MANIPULAGAO
DO SENSOR.
Confirmagao: Apds 4 segundos, o sensor estara adaptado a nova configuragéo.



8. DICAS RAPIDAS DE SOLUGAO DE PROBLEMAS

Sensor nao liga: Verificar fonte de alimentagéo e conexdes (Pinos 1 e 3).

Sensor nao conta (ou conta erratico) logo apés ligar: Aguarde os 30 segundos
do auto-tuning inicial. Se o sensor foi energizado antes da fixagao final ou foi
manipulado durante este processo, desligue, fixe-o corretamente e ligue
novamente.

e Sensor ndo conta (ou conta erratico) logo apés mudar a sele¢ao de tamanho
de peca: Aguarde os 4 segundos do auto-tuning de selegéo. Se o sensor foi
manipulado durante este processo, desligue, aguarde alguns segundos e ligue
novamente.

e Nao ha contagem:

Causa: Fiacao da saida incorreta ou solta.

Solugao: Verificar conex&o do Pino 4.

Causa: Obstrugao no furo ou lentes sujas.

Solugao: Limpar o furo e as lentes internas com cuidado.

Causa: Peca menor que a especificada para o modelo.

o Solugao: Ajustar a selecdo de tamanho de peca (Pino 2).

e Sensor ndo conta ou opera erraticamente apés obstrucao (chave, dedo, etc.)
no furo:

o Causa: A obstrugdo interferiu na rotina de auto-tuning do sensor.

o Solugédo: DESLIGUE A ALIMENTAGAO (24 VDC) E LIGUE NOVAMENTE.
Mantenha o furo desobstruido e aguarde os 30 segundos de inicializagao
para que o0 sensor possa recalibrar corretamente.

e Contagens erraticas:

o Causa: Pecgas passando em conjunto ou sobrepostas.

o Solucgao: Certificar-se de que as pecas passem individualmente e separadas

pelo furo central para garantir uma contagem precisa.

Causa: Vibragao excessiva do sensor ou da peca.

Solugao: Reforcar a montagem do sensor e/ou estabilizar o fluxo de pecas.

Causa: Interferéncia de luz externa forte (RADIACAO SOLAR).

Solugao: Proteger o sensor da luz ambiente direta, se possivel.

Causa: Sujeira acumulada no sensor ou nas lentes.

Solugao: Realizar limpeza com pano macio.

Causa: Pecas passando muito rapidamente.

Solugao: Verificar a velocidade maxima de contagem do sensor (vide

especificagbes técnicas completas).
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